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摘要:依据粘贴纸盒贴面材料的设计及制作工艺,分析了生产实践中4类应用最多的贴面边缘结构,确定了4
种贴面边缘结构的工艺设计方法,为提高粘贴纸盒贴面材料的结构设计及生产效率提供理论支持。
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Abstract:Accordingtothedesignandproductionprocessoftissuepaperstructureofpastecarton,fourkindsof

edgestructuredesignmethodoftissuepaperwereproposedthroughanalysisoffourkindsofmostcommonused

edgestructuresoftissuepaper.Thepurposewastoprovidereferenceforimprovingtheefficiencyoftissuepa灢
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暋暋粘贴纸盒的基材主要以灰板为主,贴面材料以铜

版纸、蜡光纸和仿革纸等为主[1] 。 贴面结构主要参考

粘贴纸盒的结构进行设计,在某些边角的结构中还有

其独特的结构。 生产应用中边角贴面在结构上基本

保持不变,只是随着灰板的厚度进行尺寸的变化。 笔

者根据此特点总结提出了粘贴纸盒的贴面结构工艺

设计方法,并结合工艺[2-5]的要求进行分析。

1暋模块构成

1.1暋直角角隅结构

粘贴纸盒结构中直角角隅出现的频率最大,其贴

面的面纸结构主要有2种形式:一种为手工割样常用

的形式;另一种为生产大货常用的形式。
直角角隅结构见图1,粘贴纸盒基材为灰板,其

厚度为a,图1a为手工割样结构形式,即在距离边线

a的位置开一个小口,小口的深度为a;图1b为做大

货时的结构形式,即在距离边线2a处开一个小口,小
口的深度为a,然后向侧边开口直到距侧边压痕线为

图1暋直角角隅结构

Fig.1Right灢anglecornerstructure

a截止。 与其配合的另一面的贴面结构,其结构角度

为b,且b曒45曘,这样可以严格保证角隅处不会漏灰。

1.2暋外圆弧结构

外圆弧的贴面结构可依据积分理论,将材料分割

为多个小块,可以使得圆弧更加圆滑,见图2。 结构中

应该注意在距离边线一个灰板的厚度处切割材料,这
样既保证不会漏灰,还使得圆弧的外观整齐划一。 材

料的切割可以是仅仅切分或者去除一定的材料(见图

2),根据不同的结构特点以及工艺要求进行灵活选择。
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图2暋外圆弧结构

Fig.2Convexarcmodulestructure

1.3暋内圆弧结构

内圆弧的贴面结构与外圆弧的贴面结构设计相

似,不同之处在于内圆弧的贴面结构必须去除一定的

材料才可以完成粘贴工序。 切除的材料同样要求距

离边线一个灰板的厚度,切除的材料角度一般在30曘
左右,数量适当,以保证圆弧的光滑,见图3。

图3暋内圆弧结构

Fig.3Concavearcstructure

1.4暋平面拐角结构

平面拐角贴面结构指灰板未用于盒子的拼接成

型,保持原材料的平面结构时的贴面结构。
平面拐角也有内角与外角的区别(角尖指向材料

为内):内角贴面结构不可避免地会出现一点漏灰,所
以在粘贴面纸的结构设计中,只需要通过角的角平分

线分割开材料,另外还需注意的是在切割的时候不需

要预留一个灰板的厚度,起刀从角尖开始即可;大部分

粘贴纸盒的贴面结构设计中外角的出现频率最大,角
度主要以90曘为主,见图4,贴面的结构为垂直于角平分

图4暋平面拐角结构

Fig.4Planarcornerstructure

线且距离角尖一个灰板厚度切除角尖方向的材料。

2暋贴面结构工艺设计实例

下面结合一个天盖开窗的盒型结构,见图5,说
明其贴面结构设计。

图5暋天盖开窗结构

Fig.5Structureofboxwithskylight

根据盒型结构可以判断,在此贴面结构设计中将

会用到直角角隅结构、外圆弧结构和平面拐角结构,
对于一般的边通常使用15mm 的预留材料作为包边

的部分。
盒型结构的最外围为直角角隅结构的应用,所以

结构可以定为图1中所示的结构模型,只是在此处2
个配合的结构如何布置是问题的关键。 假设用到的

材料为2mm的灰板,那么在距离边线2.5mm 处切

割,其中多出的0.5mm是为保证贴面结构交接处不

出现针孔大小的孔洞而追加的尺寸。 裱糊此类盒子

的时候,贴面的裱糊工艺一般为对面裱糊,即相对的

面作为一道工序完成,在此结构中有2组平面,2道

工序,一般选取较长的边所在的面为第1道工序,直
角角隅模块的开口一面布置在这对面上,那么与其配

合的另一面就布置在剩下的一对面上,见图6。

图6暋贴面结构

Fig.6Tissuepaperstructure
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盒型结构的内部为一个矩形与4个外圆弧相接

的开窗结构,此处将用到外圆弧模块与平面拐角模块

中的内角模块。 由于用到的材料为2mm 的灰板,所
以在距离圆弧2mm处切割材料,再结合边的包边尺

寸,设置结构为图6所示,这样的布局将有利于刀模

的制作。 在圆弧与边的交接处为内角结构,如前面所

述,从角尖切割材料必定会留下一点漏灰的遗憾,考
虑裱糊的美观,这里将切割的角度设置为45曘。

这样综合盒型结构与工艺要求,就完成了此盒型

结构的贴面结构设计,完整的结构见图6。

3暋贴面边缘结构的参数化设计

很多学者开发的纸包装设计软件都用到了参数

化设计[6-8] ,在粘贴纸盒的贴面结构设计中同样可以

将工艺结构参数化并应用于软件。
模块参数见图7,贴面结构中的主要参数仅与灰

图7暋模块参数

Fig.7Module'sdesignparameters

板的厚度以及几何关系有关。 该结构的参数变量为

灰板的厚度a和角度b,当确定了灰板厚度值和角度

的大小后,便可确定其贴面结构,再根据工艺的要求

调整结构中配合面的分布,其他贴面结构也可以进行

这种处理。

4暋结论

通过对粘贴纸盒的贴面结构进行总结,结合工艺

要求可完成各类复杂贴面的结构设计,应用该理念可

以将贴面的边缘结构在绘图软件中制作成模板,如此

可以大大提高贴面结构的设计效率,并且实现规范生

产。 此外,通过对贴面边缘结构涉及到的变量参数的

深入研究,可以将贴面的边缘结构设计编入到纸包装

结构设计软件中。
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