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摘要: 从分析产品使用价值和产品对包装不同功能需求入手,结合节约型社会需求,从包装减量化、方便性、多
功能、零废弃等角度,探讨分析了节约型社会纸包装容器功能性结构应用,为节约型社会纸包装容器结构设计

提供参考。
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Abstract: Use value of product and functional requirements of product on packaging were analyzed. Application of
functional structure of packaging for conservation鄄oriented society was discussed from the angles of reduction, conven鄄
ience, multifunction, and zero waste. The purpose was to provide reference for structural design of paper packaging in
conservation鄄oriented society.
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摇 摇 节约型社会是指在生产、流通、消费等领域,尽可

能节约资源和减少资源消耗,并获得最大的经济和社

会收益的社会形态。 包装结构指根据产品定位、市场

因素和消费者喜好,利用一定的技术和材料设计出适

应产品特征和特点的结构合理的容器和制品[1]。 纸

质包装材料具有卫生、易于生产加工成型、保护性能

良好、适于各种印刷、重量轻、方便储运与使用、易于

回收处理再生等优越性能,符合未来社会绿色环保的

发展趋势。 国内以节约型社会纸器包装结构分析的

文章并不多,大部分是有关包装装潢设计、包装的传

承文化、包装设计与消费心理、绿色包装等方面;国外

也大多是研究包装创新设计、品牌形象塑造和绿色包

装设计等方面,研究包装的商业价值和自身再利用价

值,并没有过多涉及到节约型社会包装结构应用方面

的研究。

笔者从产品使用价值分析入手,结合节约型社会

纸包装结构设计的应用和产品对包装不同功能需求,
探讨合理选择产品包装结构,提升产品附加值的方

案,从而阐明节约型社会合理包装,实现利益最大化

的设计理念。

1摇 产品包装功能需求分析

围绕着产品对使用者发挥的物质上和精神上的

效用,可以将产品的功能划分为实用功能、认知功能、
审美功能 3 种[4]。

如图 1 所示,选取了具有代表性产品,并对其功

能进行对比。 从图 1 可以看出不同类型和用途的产

品,它们对各种功能成分的要求侧重不同,进而给工

业产品设计者提供了设计的参考方向。
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图 1摇 产品包装功能比例

Fig. 1 Packaging function proportion of product

从图 1 可以看出,包装提升不同产品附加值的空

间差异性,以及不同产品所需包装功能的偏重方向,
进而包装设计者能够得出提升产品附加值的包装策

略。 站在包装设计的角度可得知:工程机械配件包装

需求偏向保护性功能结构;家用电器产品包装需求偏

向保护、运输功能结构;超市小商品包装需求偏向便

于运输、促销功能结构;化妆品、礼品及艺术品包装需

求则偏向审美性结构。 如果设计者不顾产品对包装

功能的需求而一味的追求新奇、多功能结构,过度赋

予包装价值不大的结构,不但增加不了产品附加值,
反而降低企业效益,造成各方面资源的浪费,违背未

来社会、节约型社会的发展需要。

2摇 节约型社会纸包装结构设计

2. 1摇 减量化设计

包装减量化是在确保使用性能的前提下,向轻量

化、薄型化、功能化方向发展,合理设计包装结构,有
效地抑制废弃物的增长,降低生产成本,提高经济效

益。 近年来我国颁布了有关商品包装的法规,以便于

节约型、环境友好型包装行业的健康发展。 其中《限
制商品过度包装通则》 明确规定:保健品、饮料酒、糕
点(不包括月饼)、茶叶、化妆品 5 类商品的包装层数

均为 3 层以下,粮食的包装层数不超过 2 层;化妆品、
饮料酒、糕点的包装空隙不超出商品体积的 55% ,保
健品不超出 30% ,茶叶不超出 25% ,粮食不超出

10% ;不属于饮料酒、糕点、茶叶、粮食的其他食品包

装空隙率应不大于 45% ,包装层数应不多于 3 层。 另

外,除初始包装之外的所有包装成本的总和不宜超过

商品销售价格的 12% [2]。 在可持续发展的框架下,
适度包装及减量化包装思想逐步加强,许多国家都提

倡“适度冶包装,并把包装减量化作为实现绿色包装、
保护环境、节约资源的一项重要措施。

对于纸包装主要包括纸盒包装和瓦楞纸箱包装

两大类。 纸盒结构减量化可从以下方面着手。 (1)排
版减量化。 从拼版角度考虑节省折叠纸盒纸板用量;
另外在一页成型的折叠纸盒结构中,如果为了实现一

页成型而出现排版废料的情况,可以考虑分开模切再

进行黏合的方法成型。 (2)"化零为整" 。 对于能够

直接接触空气的产品可以省去外包装。 有些产品可

以通过加大包装容积来增加产品的使用时间、延缓包

装的更新次数[3]。 如小食品、日常用品等推出加量

“家庭装系列冶。 (3)增大纸盒成型体积与用料面积

之比。 经实际测算,发现在采用相同包装材料的设计

中,球型包装具有更大的体积,而圆锥包装则具有较

小的体积,同理在长方体包装中,正方体包装形式能

够运用最少材料达到相同的包装容积。 简言之产品

包装可以多考虑球体或正方体结构形式,实现包装材

料减量化。 (4)组合结构减量化。 组合盒是指 2 个以

上相等的基本盒在一页纸板上成型,且成型以后仍然

可以相互连接,从整体上组成一个大盒。 这样有利于

充分利用包装材料,同时增大消费者购买数量,提高

经济效益[5]。 该结构可以在经过装饰或增加辅助结

构后作为成套礼品包装来应用,如将不同颜色的口

红、指甲油或不同香味的香水等进行组合包装。
瓦楞纸箱结构减量化可从以下方面着手。 (1)结

构简单化。 包装结构设计简单合理,方便折叠、开合、
平叠及储运。 (2)瓦楞层数减量化。 在保证纸箱强度

的同时,选用低层数瓦楞纸板,从 5 层改为 4 层或 3
层,纸板厚度可减少 20% 。 (3)结构件减量化。 瓦楞

托盘主要对商品底部和侧面保护,使集装商品便于堆

码,其余部分采用塑料薄膜包裹或其他的捆扎方式,
相对瓦楞纸箱包装可以减少 60%甚至更多的纸板用

量。 此外蜂窝纸板具有很好的承载缓冲性能,用其替

代发泡 EPS 和木板,减少木材消耗量,既可以降低成

本,又可以保护环境。 (4)缓冲衬材减量化。 纸箱护

角、内部缓冲衬垫采用分散式设计,相对传统的整体

防护式, 在大大减少原材料使用的基础上,实现同样

的缓冲减振效果和较低的包装成本。 (5)废弃纸板再

利用。 印刷部分废纸板通过后道加工工序回收利用,
重新粘贴、切割,加工成衬板、衬垫、夹档、护套、地胶
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板等附属配套产品,有的可替代 EPS 泡沫,是包装减

量化的一个发展亮点[6]。
2. 2摇 易携、易开结构设计

现代人对包装的要求,不仅是一种能保护产品、
储存产品、运输产品、促销产品的载体,而是以人体工

程学为基础满足人们物理层次的需要(触觉舒适感)
和心理层次的需要(心理亲和感) [7]。 基于这样的市

场要求,如果包装结构在促销结构上增加宜人性结

构,既促进销售又方便消费者使用,实现销售者与消

费者双赢。
纸盒包装常用的宜人型结构包括易携带结构、易

开启结构、易回收结构。 其中易携带结构常用到槽孔

提手、U 形不完全开口提手、圆孔提手结构。 易开启

结构常用到“H冶型撕裂口、半切缝、打孔线、撕裂打孔

线、“T冶形切口插入式、弧线前板插入式盒盖、圆形开

孔方便结构[5]。 随着生活节奏的加快,人们对包装易

携、易开结构的需求逐渐增多,有时一些单单采用撕

裂打孔线的易开结构并不能满足包装的需求,那么就

需要 2 种或者 2 种以上易开结构的组合,达到包装宜

人性要求。 酒瓶便携式包装见图 2。 该作品的材料

图 2摇 便携式酒瓶包装设计

Fig. 2 Portable bottle packaging design

采用可降解的普通牛皮纸,便于回收,成本低廉,节约

资源。 整体结构呈“S冶型,酒瓶半露在外,不仅能直

观呈现酒瓶外观展示产品信息,还能利用牛皮纸的围

挡空隙进行减震。
2. 3摇 方便回收结构设计

为方便纸质包装材料回收,在结构设计时就应顾

及未来拆卸工作量最少化准则。 瓦楞纸箱尽量采用

环保胶接代替钉接。 因为采用金属钉连接瓦楞纸箱

边缘,会给包装拆卸分拣带来许多困难,降低回收效

率,提高回收分拣成本[6]。
纸盒成型后成为立体结构,这种结构占用空间较

大。 在将废弃纸盒送到回收站之前,必须将纸盒变成

平板以方便存放和运输。 一般来说,标准盒型比异型

盒型容易拆卸,标准折叠型纸盒比标准粘贴型纸盒容

易拆卸,标准管式纸盒比标准盘式纸盒容易拆卸。 虽

然纸盒成型前大多是是平板结构,但是大部分纸盒都

是通过粘合成型,通常纸盒回收时不得不用力将纸盒

撕开破坏其立体结构,因此给回收带来不便。 为了解

决拆卸不便问题,纸盒设计时常在盒体四边留撕裂打

孔线,盘式盒盒底设计有 U 形撕裂口。
2. 4摇 多功能结构设计

目前纸盒包装在人们生活用品中占有相当大的

比例,购买产品后如何处置外包装盒的问题,如果丢

弃担心以后尚需使用,保留又占有较多家庭储物空

间[8]。 而多功能包装结构符合低碳生活发展理

念[10],将纸包装结构再次合理利用。
如图 3 蛋糕盒“多功能冶结构由一块纸板通过折

图 3摇 多功能蛋糕包装设计

Fig. 3 Multifunction cake packaging design

叠而成,方便运输,节省储存空间。 蛋糕购买食用时

包装盒可再利用设计成勺子、碟子。 勺子取自 U 型提

手的半切位置,碟子取于已模切好的撕裂打孔线纸盒

体板,经撕扯、折叠成餐盘用具,这样既可以对包装充

分利用,又不会造成浪费,实现纸盒多功能设计,而且

增加纸盒的趣味性。
2. 5摇 “零废弃冶结构设计

“零废弃冶产品包装设计方式在传统的绿色设计

方式上有所改进。 一是树立整体设计理念,跳出市场

意识局限。 基于产品生命周期进行包装设计,在产品

变成用品之前,包装实现保护产品,提升产品附加值

的功能;产品在使用时,包装成为产品使用必备的配

件,充分发挥包装利用价值;产品成为废品后,包装可

以另作他用。 二是考虑如何使包装在商品变成用品

之时“零冶抛弃地继续其他用途,使其在产品生命周期

内的不同阶段都能有效地发挥作用[8]。 现如今国内

这样的设计案例并不多,大多设计者把绿色设计关注
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在材料选择或结构简化方面,而“零废弃冶的设计理念

是在没有增加材料成本和工艺复杂性的情况下完成

节约型包装设计,符合资源节约型、环境友好型社会

的战略方针。
印度 Happy 工作室为 Lee 设计的 Never Wasted

手提袋,见图 4,完整的诠释了“零废弃冶包装设计理

图 4摇 “零废弃冶手提袋设计

Fig. 4 " Zero waste" paper bag design

念。 首先手提袋采用原浆纸材料,绿色环保,此外手

提袋用完后可拆分成多种实用生活物品,比如笔筒、
告示贴、书签、书封皮、蛇棋、骰子、CD 盒等,此结构既

物尽其用,又能进一步传播品牌文化信息,是节约型

社会所大力提倡的。

3摇 结语

通过节约型包装设计理念,建立一种新的绿色包

装形式,其应用形式将随节约型社会意识的增强不断

扩大,涉及到各类包装及社会领域,提高全民的资源

忧患意识和节约意识。
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