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渔网包装机设计 

周春强，欧阳祥波，赵荣丽，李克天 
（广东工业大学，广州 510006） 

摘要：目的 以渔网自动包装过程为研究对象，设计渔网包装机的包装材料供送、裁切、渔网供送、绕

卷包装和涂胶等机构。方法 通过将卷筒薄膜及卷筒商标按规定长度分切，并涂上粘合剂，再将捆绑好

的圆柱状渔网放入绕卷机构，通过旋转卷绕的方式达到用透明薄膜材料将渔网和商标包装起来的目的。

结果 设计的渔网包装机具有渔网自动包装的功能。结论 该包装机可以改变渔网手工包装的落后方式，

实现渔网包装机械化。 
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Design of Fishing Net Packaging Machine 

ZHOU Chun-qiang, OUYANG Xiang-bo, ZHAO Rong-li, LI Ke-tian 
(Guangdong University of Technology, Guangzhou 510006, China) 

ABSTRACT: The work aims to design the packaging material feeding, cutting, fishing net feeding, winding packaging 

and gluing mechanisms, etc. for the finishing net packing machine by taking the automatic packing process of fishing net 

as the object of study. After cutting the roller film and label into the required length and applying the adhesive, the prop-

erly bundled cylindrical fishing nets were put in the winding mechanism. By means of rotating and winding, the finishing 

net and the label could be tightly wrapped with the transparent film. The finishing net packing machine designed had the 

function to automatically pack the finishing nets. Such packing machine can achieve the mechanized way to pack the fi-

nishing nets instead of the outdated manual packing way. 
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渔网是一种柔软的织品，作为商品进入市场流通

环节之前必须经过适当的包装。目前大多数渔网的生

产企业都是中小企业，主要通过简单机械以手工操作

方式[1—2]完成包装。手工生产效率低，难以保证包装

质量。文中利用包装机械的原理[3—6]和从事相关包装

设备改造的经验[7—11]，采用虚拟样机技术[12—15]，设

计开发渔网自动包装机，用电机提供的动力取代人

力，实现渔网包装的自动化。 

1  传统渔网的裹包工艺 

传统的手工渔网包装方法是在木制的台架上固

定一块帆布，帆布通过摇架带动转轴在台面上掠过。

手工将透明包装纸放在帆布上，在包装纸的中间和底

边涂上乳白胶，将商标放在中间的涂胶部位，再将包

扎成条状的渔网放在商标上，最后手工推动摇架，转

轴带动帆布上面的包装纸和渔网滚动，最后卷成包装

成品。  

2  包装结构设计 

2.1  工艺路线 

渔网包装工艺路线见图 1。商标纸在牵引辊的作

用下，经过张力辊、薄膜牵引辊等，从卷带供送装置

达到涂胶机构后，被旋转切刀切成一定规格的长度。
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另外，薄膜经过张紧机构、导辊、牵引辊，与上胶后

的商标纸粘合，在传送带上由 2 号涂胶装置在特定位

置涂上长条形的胶层。再被切刀切断，由下膜机构放

置于绕卷布条上等待包装渔网。此时，渔网通过传送

带输送到绕卷布条的下垂处，在往复运动的绕卷辊带

动下，完成渔网的裹包。绕卷布和绕卷辊的工作原理

类似于手工操作的原理。 

 

图 1  渔网包装机工艺路线 
Fig.1 Net packaging process routes 

2.2  主要机构的设计 

2.2.1  卷带材料安装机构 

使用快捷安装式卷带材料安装机构，商标纸卷带

材料轴向固定方式见图 2。安装轴为右旋螺纹，筒料

顺时针转动送料时，只会使装夹手轮越来越紧，从而

保证卷带材料的轴向、径向固定。薄膜卷带料供送方

向与此相反，原理相同。 

 
图 2  卷带材料轴向固定方式 

Fig.2 The fixed way of roller materials 

2.2.2  制动装置的设计与布局 

卷带料制动装置工作原理见图 3。卷带料和制动

轮固定安装在卷带轴上，制动带一端固定在机体架

上，活动端固定在制动臂上，制动臂可绕转动轴旋转，

制动臂的活动端受弹簧和薄膜张力的相对作用，达到

制动的效果。制动臂如杠杆，两边分别与制动带和弹

簧连接，制动臂转动轴固定在机体上。弹簧的一端挂

在螺柱上，另一端与制动臂上的螺栓相连。 

在正常工作状态下，制动臂在薄膜的作用下绕制

动臂固定轴向顺时针方向转动一定角度，制动带放

松，弹簧被拉伸，制动带与制动轮之间的作用力放松，  

 

图 3  卷带料制动装置 
Fig.3 Braking device of roller materials 

摩擦制动力适当，商标卷筒正常供料。当卷筒料输送

过快时，由于材料松弛，制动臂在弹簧的作用下逆时

针转动，这时制动带活动端绕制动臂固定轴逆时针转

动，制动带被拉紧，使得制动带与制动轮之间的摩擦

增大，卷筒料供送速度快的趋势得到遏制。同理，当

卷料输送较慢时，材料的张力增大，克服弹簧作用力，

制动臂顺时针转动，使得制动带放松，制动带与制动

轮之间的摩擦力减少，卷料输送慢的问题得到改善。

该结构能使卷料松弛即减速，卷料过紧即放松，确保

以稳定的速度供料。 

2.2.3  薄膜涂胶机构 

涂胶机构原理见图 4。粘合剂从胶斗通过胶斗辊、

介辊到达摆动涂胶辊，利用固定在卷料长度调整辊上

的光电传感器，控制电磁铁得电或断电，控制涂着胶

辊上下摆动，实现薄膜涂胶。 

 

图 4  涂胶机构 
Fig.4 Gluing mechanism 

2.2.4  渔网供送装置 

渔网供送装置见图 5。传送带上有栅格，由人工

往传送带上摆放渔网，再由电机提供动力使传送带运

动。传送带将渔网定时输送到绕卷机构进行包装。传

送带的供送节拍与绕卷机构的动作相协调。 
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图 5  渔网供送装置 
Fig.5 Nets conveyor 

2.2.5  绕卷机构 

绕卷机构见图 6，由往复机构、直线导轨、绕卷

布和绕卷轴等组成。绕卷布通过绕卷轴，两端固定在

机身上，且两端可调节，使得实际工作的绕卷布条的

长度合适。当包装薄膜送达布条上，渔网自传送带上

落入绕卷机构的绕卷布条下垂处，再由曲柄摇杆机构

带动固定在直线导轨上的绕卷轴进行往复运动。绕卷

轴向左移动时，带动绕卷布从左移动到右端，绕卷布

包裹着渔网一边自转，一边沿绕卷布移动。自转使渔

网收紧成条状，沿绕卷布的移动在使透明薄膜包裹渔

网的同时，将商标也包裹进包装体中。绕卷轴向右移

动时，输出包装后的渔网产品并复位。 

 

图 6  绕卷机构 
Fig.6 Wrapping mechanism 

2.2.6  实现绕卷的曲柄摇杆机构 

实现绕卷机构往复运动的曲柄摇杆机构见图 7。

电机通过减速器、皮带轮和皮带等零件将动力传送给

曲柄，曲柄通过连杆带动摇杆在一定角度内来回摆 

 

图 7  曲柄摇杆机构 
Fig.7 Crank and rocker mechanism 

动。摇杆上端有一长槽，带动在直线导轨上的滑块，

使绕卷轴在一定行程范围内往复运动，实现渔网的绕

卷裹包装。 

文中设计的渔网包装机的整体结构见图 8。渔网

包装件长度为 300 mm，直径为 25 mm，包装材料为

赛璐玢玻璃纸，粘结剂为聚醋酸乙烯胶粘剂，包装机

产量为每小时 2000 件，整机尺寸为 1000 mm×800 

mm×1400 mm。 

 

图 8  渔网包装机 
Fig.8 Package machine for fishing nets 

3  结语 

根据手工包装工艺过程，设计出渔网包装机的裹

包装工艺路线。渔网包装机的主要功能部件包括卷带

材料供送、张力自动调节机构、涂胶、切断、渔网供

送和卷绕裹包装等。 
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