
 第 43 卷  第 9 期 包 装 工 程  
   2022 年 5 月   PACKAGING ENGINEERING  ·46· 

                            

收稿日期：20210726 
作者简介：陈枫（1996—），女，硕士，主要研究方向为包装及印刷功能材料。 

环保超疏水防潮瓦楞纸箱的制备及性能研究 

陈枫 1，胡泽顺 1，姚镇城 2，李兰辉 1，陈利科 1 
（1.美盈森集团股份有限公司，广东 深圳 518107；2.惠州城市职业学院，广东 惠州 516025） 

摘要：目的 针对瓦楞纸箱易受潮而使其失去原有性能的问题，对其进行超疏水防潮改性，并研究改性

方法对其性能的影响。方法 通过真空吸附涂布的方式，采用具有低表面能的硬脂酸与可构建表面粗糙

度的纳米二氧化硅粒子结合，再引入聚二甲基硅氧烷增强涂层与纸板之间粘合力的方法制备超疏水防潮

纸箱，对其进行润湿性和力学性能的表征。结果 改性后的纸板水接触角可达到 150°以上，水分吸附率

大幅降低，在此基础之上其边压强度未受到不良影响，且耐磨性能优良。结论 文中所述超疏水涂层的

制备工艺简单，材料绿色环保，所得纸箱防潮性能、力学性能良好。 
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Preparation and Performance of Environmentally Friendly Super-hydrophobic  
and Moisture-proof Corrugated Box 

CHEN Feng1, HU Ze-shun1, YAO Zhen-cheng2, LI Lan-hui1, CHEN Li-ke1 

(1.MYS Group Co., Ltd., Guangdong Shenzhen 518107, China; 2.City College of Huizhou,  
Guangdong Huizhou 516025, China) 

ABSTRACT: In order to solve the problem that corrugated boxes are easy to be affected by moisture and lose their orig-
inal properties, the superhydrophobic and moisture-proof modification was carried out, and the effect of modification on 
their performance was studied. Stearic acid with low surface energy was combined with nano silica particles which can 
construct surface roughness, and then polydimethylsiloxane was introduced to enhance the adhesion between the coating 
and paperboard. The moisture-proof carton was prepared by vacuum adsorption coating, and its wettability and mechani-
cal properties were characterized. The water contact angle of the modified cardboard can reach more than 150° and the 
water adsorption rate was greatly reduced. On this basis, the edgewise compressive strength was not affected, and the 
wear resistance was excellent. The preparation process of the superhydrophobic coating described in this paper is simple 
and the materials are green and environmentally friendly. The obtained carton has good moisture resistance, mechanical 
properties, and mechanical properties. 
KEY WORDS: corrugated box; organic inorganic hybrid; superhydrophobic coating 

随着“以纸代塑”在行业内的不断推进，瓦楞纸箱

的优势逐渐显露，其原材料价格低、获取途径广泛、

可回收且易降解，成为了满足时下需求的绿色环保包

装材料，然而，由于纸板的主要成分是纤维素及半纤

维素，其表面均含有亲水性基团——羟基，使得纸箱

在实际生产、运输和储存等过程中很容易受潮而失去

其原有功能。由此，对瓦楞纸箱进行超疏水改性具有

重要意义[1-7]。 
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针对纸板的超疏水改性目前已被广泛研究，但是

所使用的方法大多数都未能达到大规模生产的目的，

存在着方法复杂，需要借助特殊设备，持久的生物累

积性会对环境及人类健康带来一定的危害性等诸多

不足。章伟伟[8]采用蜂蜡–棕榈蜡二元体系，通过湿

部添加和表面涂布的方式制备了性能优异的超疏水

纸张。Wang 等[9]用正硅酸乙酯作为前体，三甲基乙

氧基硅烷作为共前体制备二氧化硅凝胶，通过倾倒的

方式形成了对变形和潮湿均具稳定性的超疏水纸张。

夏新干等 [10]利用聚乳酸溶液涂覆得到了绿色防潮疏

水纸板，不仅改善了其防潮性能，且拉伸强度和断裂

伸长率均有所增加。Teng 等[11]采用辊式涂布的方法，

用 1H，1H，2H，2H–全氟辛基三乙氧基硅烷对微纳

米 2 种尺度的二氧化钛粒子进行疏水改性，表征了其

自清洁及疏水性能。周云令等[12]以环氧树脂和有机硅

树脂填充纳米硅微粉的方式制得可用作瓦楞纸箱的

疏水防潮助剂，涂覆后获得了超疏水瓦楞纸板。Cheng
等 [13]通过用癸二酸和纳米氧化锌喷涂环氧化大豆油

成功构建了粗糙的表面结构。超疏水织物在水和油中

浸泡数天后，仍表现出优异的稳定性而不会失去超疏

水性。这种生物基超疏水织物具有高分离效率和优异

的稳定性，可作为一种可持续、环保的油水分离材料。

Liu 等[14]将聚二甲基硅氧烷（Polydimethylsiloxane，
PDMS）与蜡烛烟灰涂层相结合，成功制备了具有超

疏水性/超亲水性的纸张，其具有良好的防污性能和

机械耐久性。此外，超疏水表面的相容性显著提高，

为其多功能应用提供了潜力。从上述研究情况来看，

如今有越来越多的学者向使用简单环保方法制备超

疏水材料的方向潜心钻研，并取得了一定成果。 
基于上述学者的研究背景，针对当前超疏水涂层

所存在的不环保、成本高、工艺复杂和力学性能不佳

等问题，文中采用有机–无机杂化的方法，将具有长

烷基链的硬脂酸（Stearic Acid，SA）作为提供低表

面能的物质，结合可构造高表面粗糙度的纳米二氧化

硅（Nano Silica，SiO2 NPs），以及可增强涂层与瓦楞

纸箱之间黏合力的 PDMS 共同制备超疏水涂层，旨

在提供一种可通过印刷涂布方式获得具有优良性能

的环保防潮瓦楞纸箱。 

1  实验 

1.1  材料与仪器 

主要材料：SiO2 NPs（粒径为 15 nm），购自杭州

万景新材料有限公司；γ–甲基丙烯酰氧基丙基三甲氧

基硅烷（ γMethacryloxypropyl Trimethoxysilane，
KH570）和无水乙醇，购自上海爱纯生物科技有限公

司；SA，分析纯，购自国药集团化学试剂有限公司；

PDMS，购自上海阿拉丁生化科技股份有限公司。 
主要仪器：LQC6002 电子天平，昆山优科维特

电子科技有限公司；DF101S 集热式磁力搅拌器，上

海力辰仪器科技有限公司；KJ–6017B 真空吸附涂布

台，广东科健仪器有限公司；DHG–101 型电热鼓风

恒温箱，绍兴市易诚仪器制造有限公司；SDC–200
静滴接触角测试仪，东莞市晟鼎精密仪器有限公司；

DCP–KY3000 电脑测控压缩试验仪，四川长江造纸仪

器有限责任公司。 

1.2  方法 

将 1 g SiO2 NPs 分散于 60 mL 无水乙醇中，常温

磁力搅拌 1 h。同时将 0.05 g KH570 加入 18 mL 无水

乙醇与 2 mL 去离子水的混合体系中，室温下静置水

解 1 h。将 KH570 的醇水溶液逐滴加入 SiO2 NPs 的

醇溶液中，65 ℃下磁力搅拌 4 h。反应完成后于 120 ℃
下干燥 12 h，研磨待用。将 0.1 g SA 和一定量的 SiO2 
NPs 按照质量比 1∶5~1∶1 分散于 30 mL 乙醇中，搅

拌均匀后加入 0.3 g PDMS，50 ℃下搅拌 2 h。将制得

的涂布液使用真空吸附涂布的方式涂覆至瓦楞纸板

表面，60 ℃下干燥 1 h，120 ℃固化 0.5 h。制备流程

见图 1。 

1.3  测定目标 

1.3.1  接触角测试 

使用接触角测试仪，在待测纸板表面随机选取几

个点进行测试。测试所用的去离子水滴体积为 5 μL，

取几次测试的平均值作为最终的接触角数值以表征

纸板的疏水性能。 

 

 
 

图 1  超疏水瓦楞纸板的制备流程 
Fig.1 Schematic of the preparation process of superhydrophobic corrugated cardboard 



·48· 包 装 工 程 2022 年 5 月 

 

1.3.2  纸板吸水性测试 

采用可勃（Cobb）法测量纸板水分吸附率，表征

纸板表面的防潮性能。使用定量标准取样器取用

Ф=(125±5)mm 的试样，通过纸张表面吸收重量测定

仪分别对涂布前后的试样进行 Cobb 值的测定。其中，

Cobb 值是指在一定条件下，在规定时间内单位面积

纸和纸板表面所吸收的水的质量。测试前称量纸板的

质量，在纸板的涂布面和金属圆筒中的水接触到规定

时间后将其取下，使用专门的吸水纸清除纸板表面多

余水分，称量纸板此时的质量。依据 GB/T 1540—
2002，不同种类涂布纸张需分别取 5 个试样进行测

试，计算其平均值作为最终的 Cobb 值。水分吸附

Cobb 值计算公式见式（1） 

2 1( )C m m S           (1) 
式中：C 为可勃值，g/m2；m2 为 5 个纸样吸水

后的平均质量；m1 为 5 个纸样吸水前的平均质量；

S 为标准试样面积，值为 100 cm2。 

1.3.3  边压强度测试 

使用电脑测控压缩试验仪测量涂布超疏水涂层

前后瓦楞纸板的边压强度，根据其变化分析涂层对纸

板力学性能的影响。依据 GB/T 6546—2021，分别取

5 个大小为 25 mm×100 mm 的纸样进行测量。记下试

样被压溃时承受的最大压力，按照式（2）计算其边

压强度。 
310FR

L


        (2) 

式中：F 为最大压力，N；L 为试样的长边尺寸，

mm。 
将 5 个试样测量结果的平均值作为最终的边压

强度值，分析制备的超疏水涂层是否会对瓦楞纸箱自

身强度造成负面影响。 

1.3.4  机械耐久性测试 

测试经不同周期磨损后纸板表面的水接触   
角以表征其机械耐久性。在 200 g 的载荷作用下，

将纸板涂布面对着 800 目砂纸来回做不同周期   
的拖动，每个循环结束后测量其接触角，对比变化

情况。  

2  结果与分析 

2.1  SiO2 NPs 与 SA 比例对纸板疏水性能

的影响 

通过宏观观察水滴形状及微观测试接触角的方

式，研究不同 SiO2 NPs 与 SA 的质量比对纸板疏水性

能产生的影响。 

2.1.1  水接触角的测定 

不同比例下，纸板表面水接触角的测试结果见图

2。综合纸板表面水滴的宏观照片以及接触角测试中

拍摄的微观照片，在实验质量比的变化范围内，纸板

表面一直处于超疏水状态。水滴滴加于纸板表面后处

于圆球状，且长时间内不变形（观察周期为 4 h）。当

SA 与 SiO2 NPs 的质量比为 1∶1 时，其接触角为

151°；当 SA 用量为 0.1 g，SiO2 NPs 质量为 0.3 g 时，

其接触角为 158°；当 SA 与 SiO2 NPs 质量比为 1∶5
时，其接触角为 163°。分析结果可知，当 SA 与 SiO2 
NPs 质量比为 1：5 时，纸板的超疏水性能最佳。随

着 SiO2 NPs 质量的增加，纸板表面超疏水性能不断

提高，水接触角由最初的 151°变化至 163°。出现这

种现象的原因是，SiO2 NPs 质量占比较低时，其对纸

板表面的疏水特征无明显影响，此时材料的疏水性能

主要是具有长烷基链的 SA 引起的。随着纳米粒子的

质量占比不断增加，其主导性作用逐渐显现。在 SA
提供疏水性的基础之上，SiO2 NPs 对表面粗糙度的提

升使得涂层的疏水性显著增强。 

2.1.2  纸张表面吸水性的测定 

由式（1）计算不同质量比的 SA 和 SiO2 NPs 所

涂覆纸板的水分吸附结果见表 1。可以看出，随着 SA
与 SiO2 NPs 质量比不断增加，纸板表面的吸水性不

断降低。当 SA 与 SiO2 NPs 质量比为 1∶1 时，Cobb
值为 26 g/m2；而随着 SiO2 NPs 质量的增加，在二者

比例达到 1∶5 时，纸板表面的 Cobb 值仅为 15 g/m2。

这与接触角测试结果保持一致，均说明在此条件下纸

板表面的超疏水及防潮性能最好。为对比说明，计算

得到未涂布纸板表面的 Cobb 值为 43 g/m2。这一结果

充分说明，涂布纸板表面超疏水性能和防潮性得到了

极大提升。 
 

 
            a m(SA)∶m(SiO2 NPs)=1∶5         b m(SA)∶m(SiO2 NPs)=1∶3         c m(SA)∶m(SiO2 NPs)=1∶1 

 

图 2  涂布瓦楞纸板表面水接触角测试图 
Fig.2 Water contact angle of corrugated board coated with different mass ratio 

注：插图显示纸板表面水滴状态。 
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表 1  不同 SA/SiO2 NPs 质量比对纸板吸水性能的影响 
Tab.1 The influence of different SA/SiO2 mass ratio on the water absorption of cardboard 

SA 与 SiO2 NPs 质量比 吸水前质量m1/g 吸水后质量m2/g Cobb 值/(g·m−2) 标准差 

1∶1 3.71 3.97 26 2.28 

1∶2 3.73 3.96 23 1.67 

1∶3 3.74 3.96 22 2.61 

1∶4 3.80 4.00 20 1.90 

1∶5 3.71 3.86 15 1.10 

0（未涂布） 3.64 4.07 43 2.19 

 

2.2  疏水防潮涂层对纸板力学性能的影响 

瓦楞纸箱在运输储存过程中除了会受到天气或

环境湿度等条件的影响之外，也必然会受到外界的机

械损伤，包括压力、磨损等，因此确保瓦楞纸箱具有

优异防潮性能的同时，其力学性能和机械耐久性也不

容忽视。 

2.2.1  对纸板边压强度的影响 

根据测试结果（图 3），涂布表面涂层后瓦楞纸

板的边压强度较涂布前明显增强。这说明超疏水涂层

的附着非但不会对纸板原有强度产生不良影响，反而

在一定程度上起到了加强作用。纸板的强度性能与纤

维内部的结合力直接相关，SiO2 NPs 与 PDMS 之间

的接枝结合有利于超疏水涂层与纤维之间形成紧密

的网络，从而有效提高纸板的边压强度。不同配比超

疏水涂层涂布的纸板之间边压强度无明显差异，较未

涂布纸板均有明显增强。 
 

 
 

图 3  不同类别纸板的边压强度 
Fig.3 Edge compression strength of different  

types of cardboard 
 

2.2.2  耐磨性能测试 

在瓦楞纸箱使用过程中，除了优异的疏水防潮

性能，其机械耐久性也十分重要。它决定了纸箱处

于磨损等机械损害时是否仍能保持其功能性，因此

对涂布后瓦楞纸板进行耐磨损实验。根据结果绘制曲

线见图 4。实验结果表明，在经过 90 次拖拉之后，

纸板表面接触角只在很小的范围内发生了变动，其数

值依旧保持在 150°以上，纸张仍然具有超疏水性能。

这有力地证明了经过超疏水改性的瓦楞纸板具有优

良的耐磨性能。这一现象得益于 PDMS 的引入，PDMS
在此充当了黏合剂，其与 SA–SiO2 NPs 之间的强相互

作用增强了超疏水涂层与纸板表面的相容性，使其能

够牢固附着在纸板表面[15-18]。 
 

 
 

图 4  接触角随摩擦循环次数的变化 
Fig.4 Change of contact angle with the number of  

friction cycles 
 

3  结语 

利用具有长烷基链的疏水防潮剂 SA 和具有纳米

粗糙结构的 SiO2 NPs 共同构建超疏水表面，引入

PDMS 增强涂层与基底间的黏合力，通过真空吸附涂

布的方式将涂层负载至瓦楞纸箱表面。实验结果表

明，当 SA 与 SiO2 NPs 质量比为 1∶5 时，超疏水涂

层性能最佳；根据 Cobb 法的测定结果，涂布超疏水

涂层的纸板表面吸水性降低，Cobb 值仅为 15 g/m2，

说明其能很好抵抗外界潮湿；对纸板进行边压强度的

测试，结果表明涂布超疏水涂层后，纸板的边压强度

明显提高；耐磨损实验结果表明，防潮瓦楞纸板具有

良好的机械耐久性，经过 90 次循环拖拉后仍然能保

持疏水性能不变，可经受外界的机械压力。文中所介
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绍的超疏水涂层可以通过涂布工艺实现，这种工艺简

单方便且成本低。 
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